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         Справочные материалы

[image: image1.jpg]Mapka | Temnepatypa| Temneparypa Mexanuyeckue csofictsa
CTaiM | Warpesa Moa | oTMycKa,
sakanxy, °C ¢ TBEPAOCTH 0,, MIla 0, %
30X 840—870 540—580 [HB207—229| 730—780 | 14—I18
40X 825—860 300—400 [HRC 52—45 ~ —
400—500 [HRC 45—36 - -
500—600 |[HRC 36—30 — -
45X 820—850 500—580 |HB280—300 980 9
600—650 |HB230—280 830 10
40XPA 840—880 450—400 |HRC 35—40 1070 8
620—680 |HB 255 880 10




Таблица 1. Ориентировочные режимы термической обработки и механические свойства легированных конструкционных сталей (охлаждающая среда — масло)

[image: image2.jpg]Mapka | Temneparypa | Temneparypa Mexannueckne csofictsa
cTanu | warpesa moa| oTmycka,
paxkaky, "C C TBEPAOCTH 0,, MIa 0.%
40XT 840—880 550—600 |HB272—300 980 10
40XT'T 850—880 500—520 = 1070 12
30XI'T 860—890 460—520 [HRC 34—41| 1080—1420 —
560—600 980—1070 —
35XTC 860—880 640—660 |HB 235 740 16
30XM 860—890 640—660 1170—1270 —
540—560 — 880—1070 -
40HX 800—840 550—600 |[HB225—285| 830—930 | 14—16
30XH3A | 810—840 530 HB 292 1070 9
37XH3A | 810—840 200—220 |HRC 45—52 1560 —_
40XHMA | 840—850 525—575 |HB321—387 1070 10
200—330 [HRC 48—53 1610 9
610 HB 302 1070 12



[image: image3.jpg]Omxur 3akanka Ornyck

Mapka| Temnepatypa | Teepaocts| Temneparypa| Ox- | Temnepatypa | Teeprocts
cTanu| Harpesa, HB uarpesa, nax- Harpesa, HRC
°C C Aamo- °C
was
cpena

7X3 800—820 |[230—190| 850—880 [Macmol 150—200 | 62—60
200—300 | 60—58
300—400 | 58—55
X 780—800 |230—190( 830—860 > 150—200 | 64—61
200—300 | 61—55
300—400 | 55—49 .
Xr 780—800 |240—200| 800—830 » 150—200 | 65—62
200—300 | 62—58
9XC 820—840 |240—200| 820—860 > 150—200 | 64—63
200—300 | 63—59
9XBI' | 780—800 |240—200( 800—830 > 170—200 | 62—60
230—275 | 60—56
300—400 | 58—52
200—250 | 64—60
XB5 830—860 |285—230| 800—820 |[Bona | 250—300 | 60—52
820—860 |Macao| 150—200 | 60—58
5XHM| 830—860 [240—200| 830—860 » 200—300 | 58—53
300—400 | 53—48
400—500 | 48—43
475—485 | 46—41
5XHT | 830—860 240 830—860 » 485—510 | 41—38
XI2M | 850—870 |255—210| 950—1000 [Macaof 150—200 | 63—62
wan | 200—300 | 62—59
posayx] 300—400 | 59—57




[image: image4.jpg]Omxur 3akanka Ornycx
Mapka| Temneparypa | Teepaoctb, | Temnepa- | Oxaax- | Teep- [Temne{ Tsep-
ctaau| Harpesa, HB Typa Ha- | naowas |A0CTb,| paty-| A0CTb,
°C rpesa’C cpena HRC |pa na{ HRC
rpesa
<
P9 850—870 210—255 | 1225— [Macao u[60—61 560 | He
POM 850—870 210—255 1240 |Bo3ayx 560 Mmenee 62
P18 850—870 210—255 | 1270— |To xe |60—62 560 |To xe
PI18M | 850—870 210—255 | 1285 > 560 »





[image: image5.jpg]Mexaunueckne cpofictsa

3akaaka npu Otnyck npu npeaea OTHOCHTE/b- yAapHas
Temnepatype, ° C | remneparype,| npoYHOCTH | Hoe yAdHHe- BAIKOCTH
C s MIla uue, 8, % ay, MIla
950, Ha Bo3ayxe 180 1170 12 108
850, Ha macae 550 1070 12 118





[image: image6.jpg]3akanka npu

Mexannueckne cpofictsa

Mapka craau Temmeparype,
c npeanea OTHOCHTENb~
NPOYHOCTH HOe yAJNHHe-
sy MIla nue 8, %
X18H9 1050—110 568 45
12X18H10T 1050—1100 549 45





Справочные данные к практ 7

Таблица 4. Механические свойства стали 18Х2Н4ВА мартенситного класса

Таблица 5. Механические свойства некоторых легированных сталей аустенит

Таблица 5. Механические свойства некоторых легированных сталей аустенитного класса


Таблица 2. Ориентировочные   режимы   термической   обработки и твердость легированных инструментальных сталей








Таблица 3. Ориентировочные   режимы   термической   обработки быстрорежущей стали
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